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La presente invention concerne un profile destin^ 
i faire partie d'un cadre, en vue notamment de r^aliser un vitrage: 
fixe ou mobile^ comportant au moins une rainure longitudinale destinee 
k recevoir une feuille de verre. 
5 Par vitrage, on entend un ensemble comprenant 

un cadre, generalement carre ou rectangulaire, a I'inte- 
rieur duquel est maintenue au moins une feuille de verre. 
Un vitrage sert, notamment, a realiser des ouvrants trans- 
parents de portes ou de fenetres. Ces portes ou ces 

10 fenetres peuvent etre coulissantes, oscillo-battantes, 
basculantes ou autres. Ce vitrage peut egalement servir 
a realiser une baie fixe. 

L« invention concerne egalement un vitrage multiple 
dans lequel les feuilies de verre sont assujetties dans un 

15 cadre forme ipartir de pro-fiUs tel que vise ci-dessus. 

Par vitrage mul tip 1 e , on entend un vitrage compre- 
nant deux ou plusieurs feuilies de verre maintenues paralldles et es-> 
pac&es par le cadre. 

L' invention concerne encore vm precede de fabri- 

20 cation de ce vitrage multiple. 

En vue notammsnt de la fabrication d'un vitrage, 
11 est connu d' assurer le maintien d'une feuille de verre 
dans un profile a I'aide de matiferes de scellement et/ou 
dVetancheite non rigides telles que colle, mastic, joint 

25 en- caoutchouc ou en elastomere synthetique, ou analogues. 

Ce mode de maintien connu d'une feuille de verre 
dans un profile presente des inconvenients. En effet, 
cooune la feuille de verre n'est pas fermement fixee au 
profile, elle ne participe pas a la rigidite de 1* ensemble 

30 obtenu. En consequence, le profile doit Stre suffisamment 
massif pour assurer seul la rigidite de cet ensemble. II 
s'ensuit que le profile est lourd et cnercux, et 1* ensemble 
fini, qui peut notamment 6tre un vitrage, presente les 
m§mes inconvenients. 

35 Applique a la fabrication de vitragcs, ce mode 
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dc maiintien pcrmet une certaine libcrte de la feuille de 
vcrre par rapport au cadre. En consequence, la feuille 
de vcrre resonne pour une frequence sonore assez basse, 
ce qui est defavorable a la qualite acoustique du vitrage, 
5 les bruits graves etant souvent les plus nombreux et les 
plus pehibles. 

Pour remedier a ces d^fauts, on a propose de 
rcaliser le maintien d'unc feuille de verre dans un pro- 
file comportant une rainure en "U" retrecie a proximite 

10 de son ouverture par deux ncrvures longitudinales faisant 
saiilie I'une vers 1' autre. La feuille de verre intro-> 
duite dans la rainure est pincee entre les deux nervures 
ue celle-ci. Une colle disposee au fond de la rainure 
einp§che la feuille de verre de sorfir de la rainure et 

15 assure I'ctancheit^. 

Ce dispositif de maintien connu d*une feuille de 
verre dans un profile assure une participation de la 
feuille de verre a la rigidite de 1» ensemble obtenu. Mais 
ce resultat est imparfait, car la feuille de verre ne 

20 prend I'appui sur le profile que le long de deux lignes 

correspondant a I'extremite des nervures du profile. Ainsi, 
dans le cas de 1« application h un vitrage, une elasticite 
trop importante du profile reduirait la longevite du 
vitrage, en particulier son etancheite. De plus, un 

25 vitrage comportant cc dispositif de maintien imparfaite- 
ment rigide, presents, k un degre moindre toutefois, les 
mauvaises qualites acoustiques evoquees plus haut. 

On a tente de remedier a ces inconvenients en 
assurant Ic maintien d'une feuille de verre dans un pro- 

30 file presentant une rainure en U, une des ailes de cc profile 
etant rigide et amonagee en plan de reference. 

Dans ce dispositif de maintien connu, pour evi- 
ter, une fois la feuille de verre en place, une deformation 
elastiquc nuisible de I'aile constituant le plan 

35 de reference, la base de 1* autre aile du profile est 



amincie, de sorte que cette derni^re est mobile par deformation 
plastique, et est rabattue sur la feuille de verre pour la presser contr 
le plan de r6f6rence. 

Ce dispositif de maintien connu confere & la feuille de 

5 verre un plan d'appui sur le profile, de sorte que la 
feuille de verre est en principe mieux positionn^e. 
Mais le maintien de la feuille de verre par rabattement d 
I'aile amincie i la base n'est gu^re efficace, et la feuille 
de verre risque d'avoir un ISger jeu dans la rainure. 

10 Lebutde la present e invention est de rem€dier 

aux incon v^n i ent 5 p r € c 1 16 s en r^alisant le maintien d'un 
feuille de verre dans un profile pour obtenir un ensemble 
l€ger, peu onSreux et ayant de bonnes performances 
acoustiques. 

15 ^'invention vise un profiM comportant au moins une 

rainure 1 on g i tud i n ale destinee a recevoir une feuille de 
verre. 

Suivant I'invention, ce dispositif est caracteris^ en ce 
qu'une premiere paroi de la rainure est conform^sur au moins une partie de 

20 sa hauteur de mani^re a definir un plan de reference rigide pour la feuille et 
en ce que la seconde paroi de la rainure est constituee par une aile relative- 
ment flexible du profile qui comporte une levre faisant saillie vers ledit 
plan de reference, cette aile pouvant s'6carter ^lastiquement de la premiere 
paroi et assurer un pincement Plastique de la feuille de verre entre ladite 

25 l^vre et le plan de reference quand la feuille est inseree dans la rainure. 

i^insi, la feuille de verre est maintenue contre le 
plan de r^f^rence par l*appui Plastique de la ISvre, de 
sorte qu'elle est fermement positionn^e par rapport au 
profile, et participe efficacement k la rigid it6 de I'en- 

30 semble obtenu. Ce mode de fixation permet I'emploi d'un 
profilS 16ger pr^sentant I'SlasticitS requise pour le pin- 
cement de la feuille de verre. La fixation ferme de la 
feuille de verre sur le prodil^ conffere i I'ensemblc 
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obtcnu de bonnes qualites acoustiques- 

Dans une realisation preferee de 1« invention, 
le profile comprend au moins une parol rigide et une aile 
flexible reliees par un fond capable de se deformer €la8ti- . 
5 quement quand la feuille de verre est mise en 
place dans la rainure. 

La levre de pincement de la feuille de verre 
peut ainsi subir des deplaicements elastiques relativement 
importants, autorisant des tolerances de fabrication rela- 

10 tivement larges quant a I'epaisseur de la feuille de verre 
et a la largeur do la rainure au repos. 

La prcsente invention vise egalement un vitrage 
multiple dans lequel un pxofilS comprenant deux ou plusieurs rainures 
longitudinales Riaintient^ paralleles et espacees, deux 

15 feuilles de verre , le profiU ^tant conforme i ce qui a €t6 

defini plus haut.Oe pr^f^rence pour chacune des deux rai- 
nures extSrieures du profile la paroi rigide du profiU d^finissant le plan 
de rSfSrence, est disposSe du cotfi de I'espace separant les deux 
feuilles de verre. 

20 Ce V i t r a g e est caracterise en ce que le 

plan dc reference est defini par les lignes d'extremite de 
deux nervures courant parall^lement le long de cette aile 
rigide. De pr^f6rence, une couche de colle est disposee dans 
• l»espace compris entre la feuille de verre et la rainure et 

25 delimite par la nervure de I'aile rigide la plus proche du 
fond de la rainure et par la levre de l»aile flexible. 

Les deux nervures longitudinales definissent le 
plan de reference de fagon precise. Ces nervures consti- 
tuent, en outre, deux obstacles pour la colle qui, ainsi, 

30 ne peut pas deborder entre les feuilles de verre au 
cours de la mise en place de ces derniers. 

Dans une version avantageuse de 1' invention, le 
vitrage p r & s e n t e une sail lie longitudinale disposee 
le long de chaque rainure, entre la levre de I'aile flexible 

35 et le fond de la rainure, cette saillie etant en retrait 
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par rapport a la levre de pincetnent de I'aile precitee, 
et un volume d*expansion pour la colle, menage entre 
cotte saillie et la levre de plncement tout le long de 
la rainure. 

5 Dans cette version de 1» invention, la collei 

initialemcnt disposee a proximite du fond dc la rainure, 
ne franchit que dif f icilement I'etranglement resultant 
de la presence de la saillie en retrait au cours de la 
mise en place de la feuille de verre. Ainsi, la colle 
10 a tendance a cccuper entierement le fond de la rainure 
avant de remonter ver» I'ouverture de ladite rainure. 
La presence de la saillie favorise done la constitution 
d'un cordon d'etancheite continu au fond de la rai 
nure. 

15 L« invention vise encore un procede de fabri- 

cation du vitrage d^crit ci-dessus. 

Suivant ce troisieme aspect de 1' invention, 
ce procede comprend les etapes suivantes : 

on met en place de la colle dans le fond 

20 de chaque rainure d'un element de profile, le niveau 
de cette colle ne ddpassant pas le plan reliant la 
saillie en retrait a la nervure opposee la plus proche 
du fond de la rainure, la quantite de colle etant de- 
terminee en fonction des tolerances sur I'enfoncement 

25 de la feuille de verre dans la rainure, pour occuper 
le volume d' expansion d'ans le cas d*un enfoncament 
rcduit,-mais pour ne pas remplir entierement I'espace 
compris entre les deux nervures de la premiere paroi 
de la rainure, dans le cas d'un enfoncement maximal ; 

30 . on maintient les deux feuilles de verre 

paralleles entre elles et avec I'espacement convcnable ; 

. on enfonce les rainures de 1' element ce 
profile sur les bords 'des feuilles de verre ; 

. on eliminc la colle ayant deborde de la levre 

35 
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de I'aile flexible de chaque rainure. 

Ce precede de fabrication pernet d'etablir un 
cordon d'etancheite continu au fond de la rainure sans 
prendre le risque de faire deborder la colle entre les 
5 feuilles de verre ou il est impossible de la nettoyer 
ensuite. Comme la colle occupe le volume d* expansion de 
I'ailc flsxible, I'eau de pluie ne peut pas s'ac- 
cumuler, en service, dans ce volume d* expansion et atta- 
quer chimlqueraent la colle. 
10 D'autres particularites et avantages de la pre- 

sente invention ressortiront encore de la description ci- 
apres . 

Aux dessins annexes, donnes a. titre d'exemples 
non limitatifs : 
15 - la Figure 1 est une coupe en perspective 

avec arrachement d'une partie de vitrage double confome 
a 1' invention ; 

- la Figure 2 est une vue en coupe transver- 
sale a plus grande echelle du profile utilise pour le 

20 cadre du double vitrage ; 

- les Figures 3 a 6 montrent respectivement 
quatre phases successives de la fabrication du vitrage 
double ; 

- la Figure 7 est une vue en perspective d*un 
25 element de profile coupe obliquement en vue d'un assem- 
blage a onglet conforme a 1' invention ; 

- la Figure 8 est une vue partielle en coupe 
selon le plan longitudinal median du double vitrage mon- 
trant un coin de ce double vitrage ;. 

30 - la Figure 9 est une vue en perspective ecla- 

teo montrant une autre forme de realisation d»un coin du 
double vitrage ; 

- la Figure 10 est une vue en coupe trans- 
versale d'un vitrage double a grand ecartejnent 

35 des feuilles de verre ; 
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- la Figure 11 est une vue en coupe transver- 
sale horizontale d'une fen§trc a la fran^aise coT.portant 
un double vitrage conforme a !• invention ; 

- la Figure 12 est une vue en coupe transver- 
5 sale selon un plan vertical de la fen&tre de la Figure 

11 i 

- la Figure 13 est une vue en coupe transver- 
sale selon un plan horizontal de la partie centrale d'une 
fenetre double a la frangaise co.-portant des vitrages 

10 doubles conformes a 1» invention ; 

- la Figure 14 est une vue en coupe transver- 
sale horizontale d'une fen&tre coulissante fabriqu^e a 
I'aide d'un vitrage double conforme a 1« invention ; et_ 

- la Figure 15 est une vue en coupe transver- 
15 sale selon un plan vertical de la fen&tre de la Figure 14. 

Comme le montre la Figure 1, le vitrage double 
comprend un profile 1 faisant partie du cadre de ce double 
vitrage. Le profile 1 est realise par exemple en un 
alliage d» aluminium, silicium, magnesium. II comporte une 

20 rainure longitudinale exterieure 2 et une rainure longitu- 
dinale interieure 2a,smenagees pour constituer chacune un 
dispositif de fixation pour une feuille de verre 3, 3a res- 
pectivement. Entre les deuA rainures 2, 2a, est dispose 
. un conduit 4 contenant un produit deshydratant destine a 

25 absorber I'humidite presente dans I'cspace compris entre 
les deux feuilles de verre 3, grace a des orifices 5 re- 
liant le conduit 4 a I'espace precite. La parol du conduit 
4 constitue la partie la plus rigide du profile 1. 

Ls profile 1 ayant une constitution sensiblcment 

30 symetrique par rapport a son plan median, on decrira seu- 
lemcnt la partio relative a la rainure 2 , etant entendu 
que cette description s'applique aussi a I'autre partie du 
profile 1. Toutefois, en cas de necessite de psrticula- 
riser I'une ou I'autre de ces parties, on ajoutera la 

35 lettre "a" a la reference de I'organe concerne relatif 
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a la rainure 2a- 

Conune le montre la Figure 2, la rainure 2 a une 
section sensiblement en U et comprend une parol rigide 6 
adjacente au conduit 4, une aile libre 9, les parois 6 et 9 
5 etant reliecs par un fond 11. La parol 6 coinporte des 

moyens faisant partie du dispositif • de fixation precite 
pour definir un plan de reference P pour la feuille de 
verre 3. 

Ces moyens comprennent deux nervures longitudi- 

10 nales 7, 8, courant parallelemcnt le long de I'aile 6 

et respect ivement situees a I'extremite de I'aile 6 et a 
mi-hauteur de celle-ci. Les lignes d'extremite des deux 
nervures longitudinales 7, 8 def inis>sent , pour la rainure 
2, le plan de reference P qui est ainsi dispose du c6te 

15 de l*espace separant les feuilles de verre 3, 3a. Comme 
I'aile 6 portant les nervures 7, 8, est constituee par 
la paroi rigide du conduit 4, le plan de reference P est 
rigidement defini, Comme la feuille de verre 3, une fois 
en place dans la rainure 2, est en appui sur les lignes 

20 d'extremite des deux nervures 7, 8, son plan d'appui se 
confond avec le plan P precite. 

L'alle 9, sensiblement de m§me longueur que 
I'ajLlc 6, comporte ^ son extremite, une levre 10 faisant 
saillie vers le plan de reference P, faisant egalement 

25 partie du dispositif de fixation precite et disposee sen- 
siblement en face de la ner->Aire longitudinale 7 situee a 
I'extremit^ de I'aile 6- 

L'aile 9, relativement mince et flexible, peut 
ainsi s'ecarter elastiquement de I'aile 6. 

30 Comme le montre la Figure 2, en 1' absence de la 

feuille de verre 3, la distance d entre la levre 10 de 
I'aile 9 et la nervure longitudinale 7, est legerement 
inferieure a I'epaisseur e^ de la feuille de verre 3. Il 
s'ensuit qu'une fois la feuille de verre 3 en place a 

35 force dans la rainure 2, I'aile 9 est ecartee elastique- 
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ment de I'aile 6, avec f lechissement du fond 11. Un pin- 
cement elastique de la feuille de verre 3 est ainsi rea- 
lise entre ladite levre 10 et le plan de reference P. Ce 
pincement est d'au noins 0,5 N environ par nillimetre de 
5 longueur de profile, mais est de preference egal a 1,2 N 
environ par millimetre, cette force etant mesuree entre 
la levre 10 et la nervure 7. 

La cloison 11 qui constitue la seule liaison 
entre les ailes 6 et 9 est legerement plus epaisse que 
10 I'aile 9. 

Ainsi, le profile 1 comprend trois parties 
essentielles : I'aile exterieure 9, I'Sme tubulaire 
mcdiane comportant le conduit 4, et I'aile interieure 9a^ 
les deux ailes y et 9a etant chacune rattachee a I'Sme 

15 par un fond 11, Dans ces conditions, c'est 1' ensemble 
constitue par I'aile 9 et le fond 11 qui est deforme 
6lastiquement quand on ecarte la levre 10 de la nervure 
longitudinale 7. 

Selon une autre particularite du profile 1, une 

20 saillie longitudinale 13 est disposee longitudinalement , 
sensiblement a egale distance entre la levre 10 et le 
fond 11 de la rainure 2, et legerement en retrait par rap- 
port ^ la levre 10, de sorte que la saillie longitudinale 
13 ne vient pas au contact de la feuille de verre 3. 

25 Ainsi, le profile 1 comprend un espace libre 14 entre 
cette saillie 13 et la levre 10, cet espace 14 etant 
designd par volume d' expansion pour des raisons qui seront 
exposecs plus loin. 

Pour faciliter 1' insertion do la feuille de 

30 verre 3 dans la rainure 2, les bords de cellc-ci sont eva- 
ses suivant des biseaux 15. 

Les ailes 9 et 9a du profile sont prolonge'=»s du 
cfite oppose a I'ouverturo des rainures 2 et 2a par des 
ailes rcpliees sensiblement a 90* 16 et 16a, dont les 

35 bords en regard sont ainsi porpondiculaires au plan P. 
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Les ailcs 16 et 16a constituent, avec les fonds 
11, une glissiecc 17 courant le long du profile et desti- 
nee, notamment, a permettre son assemblage aux angles, 
comme on le verra plus loin. 
5 De plus, la structure prevue est compatible avec 

une flexion elastique de I'aile 9 quand on ecarte celle-ci 
de I'aile 6. 

Un raidisseur 18 part perpendiculairement 2i 
I'aile 9, puis a proximity de son extremite, est recourbS 
10 parallelement au plan P. Le raidisseur 18 peut servir ^ 
fixer au vitrage dif ferents dispositifs annexes tels qu»un 
re jet d'eau. 

De son c6te, I'aile 16a est prolongee par une - 
plaque de recouvrement 19, situee.dans 1» alignement de 
15 I'aile 9a. 

Cortune on le verra plus loin, la plaque de recou- 
vrement 19 est dcstinee a masquer 1» interstice pouvant 
exister entre I'ouvrant et le dormant de la fenStre reali- 
see a I'aide du vitrage double, remediant ainsi aux cou- 

20 rants d'air passant par ces interstices. 

On va piaintenant decrire un procede avantageux 
de fabrication du vitrage double vise par 1' invention. 

• On met en place de la colle dans les rai- 
• nures 2, 2a, cette colle ne depassant pas, dans chaque 

25 rainure 2, 2a, un plan reliant la saillie 13 a la ner- 
vure 8 la plus proche du fond 11. Comme le montre la 
Figure 3, la colle 20 est disposee de preference k la 
base des ailes 6, 9, 9a, et non pas sur les fonds 11 
des rair.ures 2, 2a. La quantite de colle 20 ainsi dis- 

30 posee est prevue en fonction des tolerances sur I'en- 
foncement des feuilles'de verre 3 dans les rainures 2, 
2a, pour que la colle 20 occupe entierement les volumes 
d' expansion 14, meme dans le cas d'un enfoncement reduit 
des feuilles dc verre 3, mais pour qu'elle ne puisse pas 

35 remplir, en outre, entiercmcnt les cspaces compris entre 
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les deux nervures 7, 8, darts le cas d'un enfoncement 
maximal des fcuillos de verre 3. Pour que cctte condition 
sur la quant ite de colle 20 disposee dans chaque rainure ^ 
2a soit realisable, on a previi que les tolerances sur 
5 1' enfoncement des feuilles de verre 3 correspondent k une 
variation du volume occupe par la feuille de verre 3 dans 
la rainure correspondante 2, 2a, qui ne depasse pas le 
volume compris entre les deux nervures 7, 8, de I'aile 
rigide 6 et ladite feuille de verre 3. 

10 . On maintient les feuilles de verre 3 paral- 

leles entre elles avec I'espacement correspondent a 
celui des deux rainures 2. 

On enfonce les bords des feuilles de verre 3 
dans les rainures 2, 2a dii profile 1. Les biseaux 15 du 

15 profile 1 cooperent avec des chanfreins 21 des bords des 
feuilles de verre 3 pour ecarter elastiquement les ailes 
9, 9a, quand on introduit les feuilles de verre 3 dans 
les rainures 2, 2a. Au cours de cette introduction des 
feuilles de verre 3 dans les rainures 2, '23, apres que 

20 les feuilles de verre 3 ont depasse les saillies longi- 
tudinales 13 et les nervures 8, on peut distinguer trois 
phases. 

.. Dans une premiere phase (Figure 4), la colle 
. 20 se repartit dans chaque .rainure 2, 2a, en dessous de 
25 la saillie longitudinale 13 et de la nervure 8, de fagon 
a former un cordon d'etancheite continu le long du fond 
de chaque rainure 2, 2a. Dans cette premiere phase, la 
colle 2b ne remonte pas le long des ailes 6, car elle est 
arrStee par les nervures 8, et clle ne renonte pas le long 
30 des ailes 9, 9a, car I'obstacle constitue par les saillies 
13 suffit a I'arrfeter tant que ladite colle 20 n»a pas 
occupe entierement le fond des rainures 2, 2a. 

.. La deuxieme phase (Figure 5) commence des 
que I'cspace cornpris entre les nervures 9 et les saillies 
35 13 est entierement occupe par la colle 20. Dans cette 
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deuxieme phase, la colle 20 est tou jours arr§tee par 
les nervures 8 contre lesquelles les feuilles de verre 
3 sont en appui, mais ellc passe entre les saillies 
longitudinales 13 et les feuilles de verre 3 pour occu- 
5 per les volumes d* expansion 14. 

.. La troisieme phase (Figure 6) commence des 
o.ue les volumes d« expansion 14 sont entierement occupes 
par la colle 20. Cette troisieme phase n'existe que si 
l»enfoncement des feuilles de verre 3 dans les rainures 
10 2, 2a depasse le minimum permis d'apres les tolerances 
pour I'onfoncement des feuilles de verre 3. Dans cette 
troisieme phase, la colle 20 franchit les nervures 8 
pour occuper, dans chaque rainure 2, 2a, une partie de - 
I'espace compris entre la nervure 7 et la nervura 8, 
15 et, simultanement, la colle franchit la levre 10 et peut 
debordor au dela de I'aile 9, 9a correspondante. 

. On elimine ensuite les fractions de colle qui 
ont pu deborder. 

. On realise les coins du cadre conformement 
20 aux cxemples non limitatifs decrits plus loin. 

Le precede de mise en place des elements de pro- 
file 1 constituant le cadre du vitrage double presente les 
avantages suivants : 

- Comme on a dispose la colle a la base des 
25 ailes 5, 9, 9a, et non au fond 11 des rainures 2, 2a, 

le mouvement de la colle accompagne celui des feuilles 
de verre 3 vers le fond 11 des rainures 2, 2a, de sorte 
que 1 •enfoncement des feuilles de verre 3 dans les rai- 
nures 2, 2a est facilite. 
30 - Grace a la presence de la saillie 13, et 

d»une quantite suffisante de colle, on est assure qu'un 
cordon d'etancheite continu est realise au fond 11 de 
chaque rainure 2, 2a. . 

- La quantite de colle 20 etant judicieuse- 
35 ment calculce, les volumes d' expansion 14 sont remplis 
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de colic 20. Ainsi, on est assure que I'eau de plule 
ne stagnera pas dans les volumes d'cxpansion 14, au- 
dessus de la colle 20. En effet, I'eau de pluie est 
souvent corrosive, et risque d'attaquer la colle 20 
5 et ainsi, de detruire les cordons d'etancheite continus 
au bout d'un certain temps. 

- Egalcment, en consequence du choix judi- 
cieux de la quantite de colle 20, on est assure que 
cette colle ne debordera pas au dela de I'aile rigide 6 

10 dans 1 ' cspace compris entre les deux feuilles de verre 
3, 3a, espace ou le nettoyage de cette colle serait 
impossible. 

Le vitrage double vise par I'invention presents 
I'avantage d'&tre tres leger, done d»unc fabrication peu 
15 onereuse. En effet : 

- comme le profile 1 presente une bonne flexi- 
bilitc selon un axe de flexion parallele au profile 1, en 
particulier grSce a sa conception en trois parties, comme 
expose plus haut, et comme les feuilles de verre 3 sont 

20 maintcnues en appui par les levres 10 contre les plans de 
reference P, elles sont fermement associees au profile 1, 
de sorte qu'ellcs participant activement a la rigidite du 
vitrage- Le cadre du vitrage peut done etre moins massif, 
- ce qui, d'ailleurs, permet I'elasticite de certaines de 

25 ses parties ; 

- grSce au raidisseur 18 et a la plaque de re- 
couvrcnent 19, le profile 1 presente une grande rigidite 
a la flexion scion les deux axes pcrpendiculaires au pro- 
file 1. La rigidite a la flexion, selon un axe perpendi- 

30 culaire au profile 1 et aux feuilles de verre 3, permet 
une misc en place fafcile et precise du profile 1 sur les 
feuilles <Je verre 3. La rigidite selon un axe perpendi- 
culairo au profile 1 et parallele aux feuilles de verre 3 
confcre au vitrage unf» bonne resistance a I'action du 

35 vent ou des efforts diriges scnsiblenent pcrpendiculaire- 
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ment au vitrage. Le raidisseur 18 et la plaque de recou- 
vrement 19 ont done une double fonction, en evitant les 
infiltrations d'eau et les courants d'air, d'une part, 
et en conferant une bonne rigidite au profile 1, lis 
5 concourent done a la legerete du profile ; 

— la deformation elastique permettant I'ecar- 
tement des ailes 9, 9a du plan de reference P correspon- 
dant, interesse une partie iinportante de la rainure, de 
sorte que le debattement elastique de la levre 10 par 

10 rapport au plan de reference P peut etre appreciable. 
II s*ensuit que les tolerances sur I'epaisseur e de la 
feuill^ de vcrre Set sur la distance d separant la levre 
10 du plan de reference P peuvent &tre relat.lvetnent laraes, 
ce qui reduit encore le coOt de fabrication du vitrage ; 

15 - par suite du maintien ferme des feuilles de 

verre 3 contre les plans de reference P respectifs, le 
vitrage presente une bonne qualite d' isolation acoustique, 
grSce a J =» suppression de phenomenes de resonance. 

Les angles du cadre du vitrage double peuvent 

20 &tre realises par un assemblage a onglet de deux elements 
de profile 1, selon deux modes do realisation differents. 

Selon un premier mode de realisation, economique, 
represente aux Figures 7 et"8, les elements de profile la 
• et lb, destines a constituer le cadre, sont coupes a onglet 

25 It 45*, de fagon & constituer un angle obtus entre la sur- 
face de coupe d'onglet et la surface du profile la, lb, 
prcsentant les ouvertures des rainures 2, 2a. On pratique 
ensuite une entaille 22 au voisinage du fond 11 de cheque 
element de profile la, lb a assembler. On met ensuite en 

30 place les elements de profile la, lb, sur les bords des 
feuilles de verre 3, co'nf ormement au precede expose plus 
haut, en s*assur£ant que les coupes d'onglet soient bien 
jointives. Comne on le voit a la figure 8, les entailles 
22 de deux elements de profile la, lb, ainsi assemblees 

35 se trouvont done en regard. On injccte ensuite de la 
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colle 23 dans ces entailles 22, ce qui assure la conti- 
nuite du cordon d'etancheite au coin du cadre. En effet, 
au voisinage d'un coin du cadre, le volume de la rainure 
par rapport a la longueur sur laquelle la colle est dis- 
5 posee est moins important qu'entre deux coins. La quan- 
tite de colle 20 prevue devra done §tre modifice au voi- 
sinage du coin, et risque selon les cas d'&tre insuffi- 
sante, ce qui aurait pour consequence une discontinuite 
du cordon d'etancheite dans le fond 11. D' autre part, 

lO un legor defaut d'ajustage des deux elements de profile 1 
au niveau du coin risque egalement de conduire a une dis- 
continuite du cordon d« dtancheite. L» injection de colle 
23 par les encoches 22 vise a pallier a ces risques. 

Selon ce premier mode de realisation du coin du 

15 cadre du vitrage double, les differents elements de pro- 
file 1 constituant le cadre ne sont relies entre eux que 
par la colle 20, 23, et par les feuilles de verre 3, ce 
qui est particulierement cconomique et garantit une bonne 
etancheite. Ce mode de realisation ne peut, toutefois, 

20 Stre mis en oeuvre gu'en rendant les fonds 11 du profile 

I accessibles, une fois le vitrage entierement assemble. 

II serait, en effet, dans le cas contraire, impossible 
d'injecter la colle 23 par les entailles 22. 

Suivant le second mode de realisation du coin 
25 du cadre, apres avoir pratique, comme ci-dessu^ une coupe 
a onglet sur les deux elements de profile Ic, Id, on 
realise (Figure 9) un grugeage du conduit 4, de fagon a 
donner a I'extcemite de cc conduit 4 une inclinaison a 
45' perpcndiculaire a la surface de la coupe d' onglet du 
30 profile Ic, Id correspondant. Dans la glissicre 17 du 
profile Ic, constituee par les fonds 11 et les ailes 16, 
on a introduit une patte 24 d'une equerre 25 decriLe 
dans la demande de brevet britannique N" 79 00193. Cctte 
equerre comporte une seconde patte 26 perpcndiculaire a 
35 la patte 24, et engagee dans la glissiere 17 du profile Id. 
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L'angle forme par les deux pattes 24 et 26 est coup5 
interieurement par une partie massive 27 presentant une 
surface 28 faisant un angle de 45* avec la patte 24, 
conune avec la patte 26. La partie massive 27 comporte 

S un orifice 29. Quand la patte 24 est engagec dans la 
glissiere 17 du profile Ic, I'orifice 29 est dispose 
sensiblement dans I'axe du conduit 4. Une vis 20 peut 
obturer I'orifice 29 a 1 'oppose du conduit 4. Deux 
lumieres 31 partent du conduit 29 et debouchent laterale- 
lO ment de chaque cote de la partie massive 27. Aprcs assembla- 
ge du coin, ces lumieres 31 debouchent dams les rainures 2,' 
2a et le conduit 29 vient se placer en regard du conduit 4. 
Ainsi, une fois les profiles Ic, Id, mis en place sur le 
bord des feuilles de verre 3, on peut assurer la continuite 

15 du cordon d'etancheite au fond 12 des rainures 2, 2a en 
injectauit dans celles-ci de la colle par le conduit 29 et 
les lumieres 31 a proxiraite du coin. De preference, cette 
colle est injectee a I'aide d'un tube recourbe debouchant 
dircctement dans les rainures 2, 2a, de fa<;on a ne pas 

20 encombrer de colle I'orifice 29. Une fois realisee la conti- 
nuite du cordon d'etancheite, on met en place la vis 30 dans 
I'orifice 29. 

Comme on a pris soin de ne pas obturer I'orifice 29 
avec de la colle, il sera possible de regenerer ou de chan- 
25 ger le produit deshydratant contenu dans le conduit 4, sim- 
plement en otant la vis 30. Cctte derniere est, en cffct, 
accessible une fois le vitrage assemble entre les extromit^s 
des ailes 16 et 16a. 

Le vitrage double^ suivantl' invention, presente corarec 
30 indique plus '.laut, d* interessantcs proprietes acoustiquei. 

Pour arocliorer encore ces qualites, on prevoit, 
selon une realisation montrcc figure lO, un profile 101, 
conportant deux rainures longitudinales 103, assurant un 
ecartenent notable aux feuilles de verre 103. 
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II a ete, en cffet, constate que plus I'ecarte- 
mctit des feuilles do verre 103 est important, meilleure 
est 1* isolation acoustique obtenue. Cependant, si on . 
recherche aussi de bonnes qualites d'isolation therraique 
et une insertion facile du vitrage dans les dormants de 
fenetre de dimensions classiques, un bon compromis pour 
I'ecartement des feuilles de verre 103 est d'environ 50 
millimetres, Grace a la forme particuliere du profile 
conforme a 1' invention, raalgre un ecarteraent de 50 niilli- 
metros entre les feuilles de verre 103, le vitrage obtenu 
conserve des dimensions permettant une installation facile 
dans des dormants de dimensions classiques. - 

Comme le montre la partie superieur^r de la figure 
10, il est encore possible d'ameliorer les qualites acous- 
tiques du vitrage double, en uiilisant un profile 111 com- 
portant deux rainures longitudinales 112, 112a fortement 
ecartces I'unc de 1 'autre et de largeurs differentes, de 
fugon a recevoir les feuilles de verre 113, 113a d'epais- 
seurs differentes? Ainsi, les deux feuilles de verre 113, 
113a nc r«?sonnent pas pour la mcme frequence sonore, de 
scrtc que leur maximum de permeabilite au son ne correspond 
pas aux memes frc'quences sonores. Ce vitrage double pre'seii- 
te done des qualites d'isolation acoustique encore accrues. 

Comrae Ic montrent les figures 11 et 12, le 
vitrage double dccrit en detail plus haut, peut servir a 
rcaliser une fenetre a la frangaise comportant un seul 
ouvrant 32, articule au dormant 33 par des charnieres 
34 dont une des pattes 35 est vissee au dormant 33 
par des vis 36. Un ecrou 37 est prisionnier dans la glis- 
siere 17 du profile 1. Les parties terminales des alles 
16, I6a, sont scrrees entre cet ecrou 37 et la seconde 
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patte 38 de la charnierc 34, au moycn de vis 39. Le vi- 
trage est done solidairc de la scconde patte 38 des char- 
nicrcs 34. ce qui permet lo mouveracut pivotant de I'ouvrant 
32 autour des charnieres 34, 
5 Sur le cote du vitrage oppose a la charniere 34, 

une poignee 40 est adaptee au vitrage, sur la plaque de 
rccouvrement 19, pour pcrmcttre la manoeuvre de fa^on 
connue en soi, d'uno crdmone 41 portant un tcHon de ver- 
rouillage 42. La cremone 41 coraprend une tige plate disposee 

10 dans la glissibre 17. 

Des joints 43 fixes au dormant 33 prennent appui 
sur I'aile repliee exterieure 16 attenante a I'aile libre 
cxterieure 9, quand la fenetre est fermce. 

Comme le montre, notamment, la figure 12, un re- 

15 jet d'eau 44 a ete fixe sur le raidisseur 18 sur le c6te 
inferieur du vitrage. 

La plaque de recouvrcment 19 du profile 1 che- 
vauche le dormant 33, evitant ainsi tout courant d'air 
en cas, par exprapl_e ,' d'usuro des joints 43. 

20 • II est egalcment possible a I'aide du vitrage 

conforme a 1' invention, de realiser une fenetre a la fran- 
Qaise double, c'est-a-dire comprenant deux battants s'ou- 
vrant sensiblement syraetriquement par pivotement autour 
de deux axes disposes sur les raontants lateraux du dor- 

23 mant, la fenetre se verrouillant a I'aide d'un mecanisme 
situd sur les montants centraux. 

Comme le montre la figure 13, un des battants 
132 de cette fenetre est semblable au buttant 32 de la 
fenetre a la frangaise- a un scul ouvrant decrite plus 

30 haut. Un ecrou 45 est prisonnier dans la glis&iere 17 

du profile 1 faisant partie du montant central de 1 'autre 
battant 46. Les parties tcrminales des ailes rcpliees 16, 
16a de ce profile 1, sont scrrcos entrc cet ecrou 45 et 
un pilier central 47, sensiblement tubulaire, par une vis . 

35 48. Le pilier central 47 est ainsi solidaire du battant 
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46 et porte, sur sa face opposee au battant 46, un loge- 
mcnt percettant, de fagon connue en soi, 1' engagement et 
la retenue du teion de verrouillage 142 du battant 132. 
Le pilier 47 porte un joint 49 dont la levre prend appui 

5 sur le profile 1 du moniant central du battant 46 au 

niveau de la base de I'aile replice 16. Le pilier central 

47 port* egalemont un joint 50 dont la levre prend appui 
de la Dene manibre sur le montant central du battant 132 
en position de fermoture de la fenetre. 

10 Comrao le montrcnt les figures 14 et 15, le 

vitrage conformo a I'invontion permet egalement de reali- 
ser une fenetre coulissante double a I'aide d*un profile 
201 identique au profile 1 decrit plus haut, a I'exception 
du fait que Ics ailcs repliees 16, 16a portent des guides 

15 51 s'etendant paral 1 clement et en direction opposee des 
feuilles de verrc 3, et du fait qu'il ne comporte pas de 
raidisseur. 

Des supports 53 sont raaintenus dans la glissiere 
17 du profile 201 du montant inferieur 54 du cadre do 

20 chaque ouvrant 55. Chaque support 53 porte un galet 56 
pouvani rouler sur un rail 57 porte par le dormant 58 de 
la fenetre ccilissante double. Le dormant 58 porte ainsi 
un rail 57 pour cbaque ouvrant 55. Les rails 57 se pro- 
longeat sur tout le pourtour du dormant 58. 

25 Les guides 51 des elements de profile 201 du 

montant inferieur 54, du montant superieur 59, ainsi que, 
en position de fermcture, du montant lateral 60 de chaque 
ouvrant 55, vicnnent rocouvrir de part et d'autre le rail 
57. Des brosses 61 sont sertics dans les extrcmites des 

30 surfaces en regard des guides 51 des montants 54, 59, 60. 
Un ecrou 62, prisonnier dans la glissiere 17 du profile 
201 du Eontant central 63 de chaque ouvrant 55, est asso- 
cie a une vis 64 pour maintenir une poignce 65 plaquee 
centre les extreraitcs des guides 51 du profile 201 precite. 

35 Chaque poignee 65 est prolongcc en direction de 1 'autre 
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viiragc 55 pour former une butee 66 cooperant avec la 
butec 66 de 1 'autre vitragc 55. La butee 66 porte late- 
ralcment une brossc 61 prenant appui , on position de fer- 
ine turc de la fenctrc, sur la seconde branche de I'U interieu 
5 re 9a du profile 201 du montant central de 1 'autre vitrage 
55. 

Ces exeroples d 'utilisation du vitrage double 
cohforme a 1' invention pour la realisation de diff brents 
types de fenetres font apparaitre de nouveaux avantages de 
10 ce vitrage : 

- le vitragc double conforme a 1' invention peut 
etre utilise directement comrae ouvrant capable de s'inserer 
dans un dormant classique sans cadre intermediaire ; 

- pour chaque type ue fenetre, a savoir, fen§tre 
IS a. la fran^aise ou fenetre coulissante, ou autre, il suffit 

d*un soul type de profile pour realiser les quatre c6t^s 
du cadre du double vitrage. La specif icite de chaque c6te 
est r^alisee par la suite a I'aidc d'el^ments fixes au 
profile. On rcmarque, en outre, que le meme type de pr' - 
20 file 1 a ete utilise, pour realiser une fengtre k la frau- 

caise k un seul ouvrant ou une fenetre k la-fran^aisc double 

- les elements a fixer au profile pour assurer 
la specif icite de sa fohction pcuvent etre assujettis de 
■fagon tres simple. C'est ainsi que, grace a la glissikre 

25 17 des profiles 1, 201, il est possible d'introduire tres 
facilement des ecrous prisonniers aprcs montage du vitrage 
puisque la glissiere 17 est ouverte vers I'exterieur. 

Bien entendu, 1 'invention n'est pas limit^e aux 
exemples qui viennent d'en etre donnes, et de nombreux 
30 araenagements ou perf ectlonnements peuvent etre apportes 
k ces exemples sans sbrtir du cadre dc cettc invention. 

C'est ainsi que le dispositif de fixation peut 
s'appliquer a un vitrage simple, ou encore k un vitrage 
comportant plus de deux feuilles de verre. 
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La ycrsioa a deux epaisseurs differentes pour les 
feuillcs de verrc peut etre uppliquce au. prof ile a ecar- 
tement reduit dcs fcuilles dc verre 4, 5. 

On pourrait encore, aux coins assembler les ele- 
ments du cadre sans apport ultcriour de collei'ou en uti- 
lisant une equcrre ne permcttant pas la regeneration ou le 
remplacement du dcshydratant. 
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REVENDICATIONS 

1. Profile destine a faire partie d'un cadre en verre notamment pour 
realiser un vitrage fixe ou mobile, comportant au moins une rainure longitu- 
dinale destin^e a recevoir une feuille de verre, caracteris^ en ce qu'une pre- 
miere paroi de la rainure est conformee sur au moins une partie de sa hau- 

5 teur de mani&re a d^finir un plan de reference rigide pour la feuille de verre 
et en ce que la seconde paroi de la rainure est constituee par une aile relati- 
vement flexible du profilS qui comporte une levre faisant saillie vers ledit 
plan de reference, cette aile pouvant s'ecarter elastiquement de la premiere 
paroi et assurer un pincement ^lastique de la feuille de verre entre ladite 

10 levre et la premiere paroi, quand la feuille est inser€e dans la rainure. 

2. Profile conforme a la revendication 1, caracteris^ en ce qu'il 
comprend au moins une paroi rigide et une aile flexible relives par un fond 
capable de se dSformer €lastiquement quand la feuille de verre est mise en 
place dans la rainure. 

15 3. Profile conforme & la revendication 1, caract€ris£ en ce qu'au 

repos, I'^cart entre le bord de la 16vre port€e par I'aile flexible et le plan 
de reference, est inferieur d'une valeur pr^determinee a l'6paisseur de la 
feuille de verre. 

4. Profile conforme a I'une des revendications 1 a 3, caract€ris6 
20 en ce que la longueur et I'^paisseur de I'aile flexible sont am^nagfies pour 

assurer le pincement maximum compatible avec le verre employe, 

5. Vitrage multiple dans lequel un cadre en profile conforme a I'une 
des revendications 1 a 4, comprenant deux ou plusieurs rainurea longitudina- 
les maintient paralleles et espacees des feuilles de verre, caiactSrisfi en ce 

25 que pour chacune des deux rainures exterieures du profile rigide, la paroi du 
profile definissint le plan de reference est disposee du c6t6 de I'espace s€pa- 
rant les feuilles de verre. 

6. Vitrage conforme a la revendication 5, caract^ris6 en ce que le 
plan de reference est defini par les lignes d'extremite de deux nervures s'i- 

30 tendant parall&lement le long de la paroi rigide, 

7. Vitrage conforme a I'une des revendications 5 et 6, caractisrisS 
en ce que de la colle est dispos€e dans I'espace compris entre la feuille de 
verre et la rainure et delimite par la nervure de la paroi rigide la plus proche 
du fond de la rainure et par la levre de I'aile flexible. 

35 8, Vitrage conforme a I'une des revendications 5^7, caracterisS 
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en ce qu'il pr^sente une saillie longitudinale dispos^e le long de la rainure, 
entre la levre de I'aile flexible et le fond de la rainure, cette saillie etant 
en retrait par rapport a la levre de pincement de I'aile pr^cit^e, et un volu- 
me d'expansion pour la colle m^nag4 entre cette saillie et la l^vre de pince- 
5 ment tout'le long de la rainure. 

9- Vitrage conforme i I'une des revendications 5 4 8, caract^ris£. 
en ce que I'une des nervures d^finissant le plan de r^fSrence est dispos^e & 
I'extrSmite de la parol rigide du profile. 

10 10. Vitrage conforme Si I'une des revendications 5 a 9, caract^risS 

en ce que la l^vre de pincement est dispos€e k I'extr^mitl de I'aile flexible. 

11. Vitrage conforme H I'une des revendications 5. S. 10, caract€rl- 
s^ en ce que le profile comporte une glissi^re m^nag^e entre les faces des 
fonds oppos^cs aux rainures et deux ailes attenantes chacune k une aile flexible 

15 et repliSes i 90* I'une vers I'autre. 

12. Vitrage conforme i la revendication 11, caract€ris€ en ce que les 
extr^mites des deux ailes repli^es de la glissiere sont espacees I'une de 
I'autre et m^nagent un acc^s k cette glissiere. 

13. Vitrage conforme i I'une des revendications 5 k 12, caract^risS 
20 en ce que, sur la face destinSe k Stre plac6e a I'ext^rieur du bStlment, le 

profile comporte un raidi-sseur sensiblement perpendiculaire k I'aile flexible 
adjacente, et compatible avec la deformation Slastique de cette branche. 

14. Vitrage double conforme k I'une des revecndications 5 k 13, desti- 
ne a presenter une maximum d' isolation accoustique compatible avec les autre s 

25 imp^ratifs d'isolation et de pose, caract^rise en ce que I'espace compris 
entre les deux feuilles de verre est sensiblement ^gal k 50 millimetres. 

15. Vitrage double conforme k I'une des revendications 5 k 14, carac- 
t£ris€ en ce que les deux feuilles de verre sont d'^paisseur diff€rente. 

16. Vitrage conforme i I'une des revendications 5 a 15, caracterisS 
30 en ce que I'ouverturc de chaque rainure est evas^e et en ce que les bords des 

feuilles de verre sont chanfrein^s. 

17. Proc^d^ de fabrication du vitrage conforme k I'une des reven- 
dications 5 a 16, caract^ris^ en ce qu'il comprend les Stapes suivantes : 

- on met en place de la colle dans le fond de chaque rainure d'un 
35 element de profile, le niveau de cette colle ne d^passant pas un plan reliant la 
saillie k la nervure la plus proche du fond de la rainure, la quantity de colle 
gtant d^termin^e en fonction des tolerances sur I'enfoncement de la feuille de 
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verre dans la rainure, pour occuper le volume d'expansion dans le cas d'un 
enfoncement reduit, mais pour ne pas remplir entUrement I'espace compris 
entre les deux nervures de la premiere paroi de la rainure, dans le cas d'ua 
enfoncement maximal ; 

- on maintient les deux feuilles de verre paralUles entre 
elles et avec I'espacement convenable ; 

•- on enfonce les rainure s de I'^lement ds profile sur les 
bords des feuilles de verre ; 

on ^limine la colle ayant d^bord^ de la Uvre de I'aile Qexible 
de chaque rainure. 

18. ProcW6 de fabrication du vitrage double conforrhe a I'une des 
revendications 5 & 16, ce vitrage double comprenant un cadre en profile dont 
les coins sont r€alis£s par un assemblage a onglet, le fond de la rainure de 
ce profile ^tant accessible une fois le vitrage double r€alis€, caract€ris€ en 
ce qu'il comprend les Stapes suivantes : 

- on pratique une entaille au voisina^e de chaque fond H partir 
de la surface de coupe d'onglet avant montage des 6l€ments de profile sur 
les feuilles de verre ; 

- on injecte de la colle dans ces entailles aprSs montage da 
vitrage pour assurer la continuity du cordon d'^tanchSitS aux coins du vitrage. 
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